POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)
pl. M. Skfodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Technologia maszyn

Przedmiot
Kierunek studiéw Rok/semestr
Konstrukcja i eksploatacja srodkéw transportu 1/2
Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiéw

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnos¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria
15 0
Liczba punktéw
2
Wyktadowcy
Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. Remigiusz tABUDZKI

email: remigiusz.labudzki@put.poznan.pl
tel. 61665-20-51

Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3A, 60-965 Poznan

Wymagania
wstepne
Podstawowe wiadomosci z zakresu nauki o materiatach, konstrukcji maszyn, technik wytwarzania

Cel przedmiotu
Poznanie podstawowych zagadnien dotyczgcych projektowania procesdw technologicznych
wytwarzania czesci maszyn oraz montazu

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
1. Student powinien scharakteryzowac fazy istnienia obiektow technicznych

2. Student powinien by¢ w stanie zdefiniowac pojecia procesu produkcyjnego, procesu technologicznego
i jego sktadowych
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3. Student powinien objasnié podstawowe pojecia z zakresu oprzyrzgdowania technologicznego

4. Student powinien umiec¢ dobrac¢ dane do projektowania procesu technologicznego

5. Student powinien scharakteryzowac czynniki opisujgce warstwe wierzchnia

6. Student powinien scharakteryzowa¢ podstawowe czynniki jakosci technologicznej i eksploatacyjnej

7. Student powinien scharakteryzowa¢ metody komputerowego wspomagania projektowania i realizacji
procesow technologicznych

Umiejetnosci
1. Student potrafi dobrac potfabrykat do wytworzenia wskazanej czesSci maszynowej

2. Student potrafi okresli¢ naddatki obrobkowe

3. Student potrafi okreslié¢ norme czasu dotyczacg operacji technologicznej

4. Student potrafi opracowaé proces technologiczny dla wybranych klas czesci

5. Student potrafi podaé koncepcje oprzyrzagdowania technologicznego dla operacji technologicznej

Kompetencje spoteczne
1. Student potrafi wspotpracowac w grupie

2. Student jest swiadomy roli technologii maszyn w cyklu istnienia maszyny

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujacy sposdb:

Wyktad: Egzamin na podstawie pisemnego kolokwium sktadajgcego sie z 4 pytan ocenianych w skali od O
do 1. Zaliczenie w przypadku uzyskania minimum 2,4 punktow.

Cwiczenia: Zaliczenie na podstawie projektu opracowywanego w trakcie éwiczen
Tresci programowe

Ogdlne wprowadzenie do technologii maszyn. Fazy istnienia obiektu technicznego. Istota technologii
maszyn. Nowe tendencje w technologii maszyn. Proces produkcyjny. Proces technologiczny.
Dokumentacja technologiczna. Dane wyjsciowe do projektowania procesu technologicznego.
Potfabrykaty. Techniczna norma czasu pracy. Bazy obrobkowe. Naddatki. Doktadnosé obrébki, btedy.
Jakos¢ wyrobu. Warstwa wierzchnia i czynniki jg ksztattujgce. Oprzyrzgdowanie technologiczne. Koszty.
Technologicznos$¢ konstrukcji. Montaz. Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci
maszyn. Elementy komputerowo wspomaganego projektowania proceséw technologicznych.

Metody dydaktyczne
Wyktad z prezentacja. Cwiczenia:

1 Metodyka obliczania technicznej normy czasu wraz z przyktadami
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2 Metodyka projektowania uchwytéw obrébkowych specjalnych wraz z przyktadami
3 Metodyka projektowania procesu technologicznego wytwarzania czesci maszyn

4 Opracowanie procesu technologicznego wskazanej czeSci maszynowej

Literatura

Podstawowa
1. Feld M., Projektowanie i automatyzacja proceséw technologicznych czesci maszyn, WNT, Warszawa,

2. Feld M., Projektowanie procesdw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa,

3. Feld. M., Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych czesci maszyn, WNT,
Warszawa,

4. Praca zbiorowa: Poradnik inzyniera. Obrdbka skrawaniem t. | B, PWN, Warszawa,
5. Wotk R., Normowanie pracy na obrabiarkach do obrébki skrawaniem, WNT, Warszawa,

Uzupetniajaca
1. Feld M., Technologia budowy maszyn, PWN, Warszawa 2003.

2. Tymowski J. lub Puff T. lub Kornberger Z. lub Kiepuszewski B., Technologia budowy maszyn,
3. Dobrzanski T., Rysunek techniczny maszynowy, WNT, Warszawa,
4. Skarbinski M., Skarbinski J., Technologiczno$¢ konstrukcji maszyn, WNT, Warszawa,

5. Siecla R. Materiaty pomocnicze do projektowania procesdw technologicznych (materiaty wyjsciowe i
naddatki technologiczne), Wyd. PP, Poznan 1993, skrypt nr 1747.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 60 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 30 1,0
kolokwium zaliczeniowego/egzaminu, przygotowanie do
¢wiczen)?

1 . TV . ;. s .
niepotrzebne skresli¢ lub dopisac inne czynnosci



